
 

 
Die Vision | R GmbH ist eine Ingenieurgesellschaft, die es sich zur Aufgabe gemacht hat, ihre Kunden bei allen Schritten des Entwick-
lungsprozesses hin zu neuen innovativen Produkten, Maschinen und Anlagen zu unterstützten und zu entlasten. Die Angebotspalette 
beginnt mit der Konzeption, geht über in Entwicklung und Konstruktion, umfasst die Validierung und Applikation und mündet in der Ferti-
gungsplanung. Prozessbegleitende Tätigkeiten wie Projektmanagement, Entwicklungsdokumentation etc. runden das Angebot der  
Vision | R GmbH ab. 

 
Visionen realisieren. 

Unser Versprechen 
 
Wir sorgen für Ihren reibungslosen Einstieg, und bestmögliche Integration in Ihr neues Aufgabengebiet 
und schaffen somit sehr gute Entfaltungs- und Entwicklungsmöglichkeiten. Dabei bieten wir Ihnen 
hervorragende Rahmenbedingungen, inklusive einer attraktiven Vergütung und stehen für einen 
respektvollen und wertschätzenden Umgang mit unseren Mitarbeitern und Kunden 
 

Ihr Ansprechpartner 
 

Dipl.-Ing. (FH) André Hölzgen, +49 6142 - 207 96 – 0 beantwortet Ihnen sehr gerne Ihre Fragen. 
Interesse geweckt? Dann freuen wir uns über Ihre aussagekräftigen Bewerbungsunterlagen per Email 
an: personal@vision-r.eu 
 
 
 

Vision | R GmbH - Standort Frankfurt a.M. - Eisenstraße 5 - 65428 Rüsselsheim 

Ingenieur Verfahrenstechnik / Chemie als Projektmanager / 
Betriebsingenieur (m/w/d)  

 
Kennziffer: CB7S

Ihre Verantwortung 
 
 Projektierung, Aufbau und technische 

Inbetriebnahme von Neuanlagen 

 Planung und Durchführung von 
Anlagenänderungen bzw. -anpassungen  

 Beschaffung von Ausrüstungsteilen und 
Dienstleistern 

 Technische Unterstützung laufender 
Anlagen und Prozesse in der Produktion 

 Prozess- und Anlagenoptimierungen 

 Backup für Betriebsingenieure und Project 
Manager 

 Führung eines kleinen Teams bzw. 
Koordinierung externer Dienstleister 

 

 

 

 
 

Ihre Kompetenzen 
 
 Abgeschlossenes Masterstudium der 

Verfahrenstechnik, des 
Chemieingenieurwesens bzw. der 
Chemischen Technologie oder Ausbildung 
in der Chemieindustrie mit vergleichbarem 
Abschluss 

 Berufserfahrung im technischen Bereich 
und insbesondere der technischen 
Projektabwicklung 

 Chemisches Verständnis, um Vorgaben 
aus der Forschung auf chemische 
Anlagen übertragen zu können 

 Kenntnisse im Fachgebiet Ex-Anlagen, 
hochreine Anlagen, Anlagen mit 
Gefahrstoffen und Steuerungen (SPS, S7, 
TIA) wünschenswert 

 Sehr gute Englischkenntnisse 

 Ausgeprägte soziale Kompetenz und 
Führungsfähigkeit im Team 

 


